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LMOD 04 Gioăng 02 Cao su chịu dầu,nhiệt

YÊU CẦU KỸ THUẬT
1. Đảm bảo đúng dung sai kích thước, dung sai về hình dáng hình học
và dung sai vị trí tương quan giữa các bề mặt.
2. Nong ống đảm bảo kín khít, chặt
3. Kiểm tra, thử áp lực p=10 Kgf/cm 2

4. Bảo quản, đóng thùng vận chuyển đến nhà máy.
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Thép INOX304Nắp trên chắn sóng dầu 01LMOD 066
Thép INOX304Bộ bulong M12x50 68LMOD 077

R1590xR1206x28,66°x2mm
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